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	便携折叠式儿童推车
	范围
	规范性引用文件
	术语和定义
	分类和基本参数
	分类
	基本参数
	折叠车承载重量不得大于15 Kg。
	折叠车座位宽度范围在320 mm～400 mm。
	折叠车成人手握把高度在890 mm～1100 mm。
	折叠车轮子直径不得小于100 mm。


	基本要求
	设计能力
	应具有采用CAE（数字仿真设计、并行设计）技术、数字仿真与半实物仿真技术、虚拟样品技术，以及采用全系产品的主动安全控制技术。
	应建立设计失效模式与效果分析模式的设计过程管控能力和数据分析活动。

	原材料
	布料的阻燃性能应符合玩具安全标准GB 6675.3—2014。
	塑粉、油漆材料中的有害物质应符合GB 6675.1—2014及GB 6675.4—2014要求。

	工艺控制
	应能通过制造管理系统对产品质量从采购到售后服务的全过程追溯管理体系，做到每一台产品订单批号、生产日期、班次、品检员均能追溯。
	焊接工艺应采用机器人自动化氩弧焊接及采用标准化焊接融合装置。
	注塑工艺应采用电脑控制系统提取成型参数，采用纳米加热系统，全自动生产装置。
	表面喷涂生产应使用自动喷涂流水线，且具备自动化回收及污水处理装置。
	布料剪裁工艺应采用自动裁剪流水线，采用电脑设计排版与生产装置。
	软件车缝工艺应采用全自动模板机、全自动穿扣缝纫机、自动超声波及生产装置。
	检验检测能力
	具备原材料的化学元素分析、金属性能检测、力学性能、耐老化等检测能力。
	具备产品生产过程及成品整车的物理机械强度、稳定性、结构牢固度、动态强度、动态耐久性等检测能力。
	成品包装应具备振动测试、压箱测试、跌落测试、边压测试、耐破测试等项目的检测能力。

	技术要求
	材料质量
	特定可迁移元素最大限量
	邻苯二甲酸酯
	燃烧性能
	金属表面
	结构
	外露的开口管子
	危险夹缝
	当折叠车处于正常的使用位置时，在乘坐儿童可触及区域内应无对身体造成伤害的危险夹缝。
	经条款7.8的方法进行测试时，在可触及区域内应无可使手指陷入的宽度大于5mm而小于12 mm的间隙、开口或孔，除非其深度小于10 mm 。但束缚系统的扣具可不用满足此要求，经条款7.8的方法进行测试时，在可触及区域内应无宽度大于25 mm 而小于45 mm的孔或开口，除非其深度小于10 mm。

	剪切和挤夹点
	当折叠车处于正常的使用位置时，在乘坐儿童可触及区域内应无对身体造成伤害的活动部件间的间隙，但由成人操作的部件如顶篷、脚踏板、靠背、可换向手把等除外。
	经条款7.9方法进行测试时，整个活动过程中活动部件的间隙均应大于12 mm ，或者均小于5 mm。

	锐利边缘和尖端
	小零件
	为了避免儿童吞咽或吸入小零件，可触及区域内的任何可拆卸的小零件在不受任何外力作用的情况下，在任何方位上都不应完全容人图 1所示的小零件试验器。


	/
	可触及区域内的不可拆卸的零件，应符合以下各条之一:
	根据本标准其他测试项目要求进行测试时脱落的零件也应符合本要求。
	经条款7.11.2测试，前扶手的任何填充物（橡胶、塑料和泡棉等）不能脱开。如果部件有显示脱开迹象，则在部件有脱开迹象的位置执行条款7.11.1要求。
	外露突出物
	机械部件的连接
	对确保折叠车安全运行的任何机械部件，在任何方向上向其施加90 N的力时均不应损坏。此要求不适用于供成人操作的部件如锁定装置、制动装置等。
	位于车辆卧兜或座兜内的细绳、带子和其他狭窄的布条，当施以25 N的拉力时，其自由长度应小于220 mm。本要求不适合于安全带系统基本尺寸。

	卧兜的最小内部高度
	座兜的座垫与靠背的角度和靠背的高度
	经条款7.12.2测试时，座垫与靠背之间的夹角（图3所示角）(1)不应少于95 。
	经条款7.12.2测试时，靠背的高度不应少于380 mm。

	角度要求

	推车的适用年龄
	当折叠车适合于新生儿童使用时，应符合以下相关条款:
	如果折叠车靠背和座垫之间的角度能调节到≥150 而不能满足条款7.13的测试要求时，或推车靠背和座垫之间的角度小于 150 时，则该推车不适合6 个月以下儿童使用，应在产品和说明书上标记类似以下内容的警示说明:

	卧兜和座兜连接在车架上的装置
	可拆卸的卧兜和座兜装配在车架上时需要安装锁定装置；
	任何锁定装置应符合以下条件之一 :

	稳定性
	手把强度
	手把部件在折叠、翻转或回转时，在其正常操作位置应能自动锁定。经条款7.15.1的测试后，手把部件或车辆的任何部件应无结构损坏，并且车辆仍应符合本条款要求。
	伸缩手把经条款7.15.2测试，伸缩手把应配备以避免使用过程中手把非故意分离或脱开的装置。

	制动装置
	折叠车应安装有制动装置，站立于手把一侧的使用者(看护人)应可以操作此装置。如手把可以换向，则折叠车前后两端都应安装制动装置。
	若制动装置或其操作机构在儿童可触及区域内，应设计成不能被儿童操作。
	经条款7.16车轮移动有效性测试)测试时，车辆的最大的移动量不应超过 90 mm。
	经条款7.16测试时，折叠车应能在斜台上保持静止至少 1 min。
	经条款7.21测试前后，刹车装置根据条款7.16进行测试。

	折叠锁定装置
	折叠锁定装置要防止儿童在车中及将儿童抱出或放入折叠车的过程中车辆意外折叠。
	为了避免成人或儿童无意操作而导致折叠车意外折叠的危险，车辆至少应安装一个锁定装置，且释放该锁定装置应符合以下要求之一：
	为了避免不完全打开产生的危险，车辆至少应有一个锁定装置能够在打开推车时 自动生效。
	经条款7.17测试时，锁定装置不应松脱，折叠车不应折叠。
	在进行以下测试时:
	车辆不应折叠，锁定装置不应松脱。

	可拆卸卧兜或座兜的连接装置的强度和耐用性
	束缚系统
	束缚系统的强度
	座兜上应装有永久性的安全带系统，至少包括一组腰带和一根胯带。腰带和胯带的最小宽度应为20 mm 。肩带的宽度最小应15 mm。
	经条款7.19.1进行测试时，安装点应无破损、变形、松动或撕裂现象。

	调节机构性能要求
	安全带扣的强度
	安全带束缚系统效能
	安全扣具

	车轮的强度
	动态耐久性测试
	撞击强度
	静态强度
	脚部开口
	前扶手(餐盘)强度
	脚踏板性能
	塑料包装袋和软塑料薄膜
	本要求不适用于下列情况:
	用于产品中的无衬里的软塑料袋或面积大于100 mm×100 mm的软塑料薄膜，应符合以下要求:
	警告:为避免室息，使塑料覆盖物远离婴儿。


	试验方法
	测试要求和测试顺序
	测试样品应按制造商的说明进行完全组装；
	所有测试须按照表4的顺序进行，如1.1、2.1等。当两个或多个测试有着同样的序号，可按任意顺序进行测试。当顺序号码为0时，此测试可在任意的时间进行。

	测试环境
	最不利原则
	测试仪器精度
	特定可迁移元素的测试
	邻苯二甲酸酯
	易燃性能
	危险夹缝测试
	剪切和挤夹测试
	锐利边缘和尖端测试
	小零件测试
	咬力测试
	测试设备
	测试牙齿
	/

	咬力测试装置
	测试步骤
	如果扶手的填充材料是由可被儿童打开或拆卸移除的覆盖物包住的，那么应该在覆盖物被移除后，在填充材料上完成该测试。
	测试过程包含两个步骤：
	若在测试过程中扶手的外层材料被刺穿，则把外层材料移除，露出下一层或填充物，则重复步骤 1）和 2），直至填充物不能被触及或没有填充物（橡胶、塑料或泡沫）脱落。若填充物（橡胶、塑料或泡沫）脱落，立即停止测试。
	刺穿定义为：当测试装置至少有一个牙，穿透了材料的整个厚度，并破坏了被测试的纺织物或塑料材料，7 mm的测试探棒可进入超过 6 mm的情况发生。当测试装置被用于一些松的编织物或网状材料时，刺穿定义为至少有一个牙破坏了松的编织物或网状的材料。当测试装置穿透一个编织物或网状物的材料，
	并且没有造成损坏时，不认为发生刺穿。
	对于由软性材料（如泡沫）制成的扶手，直接对材料进行测试，并记录是否有材料碎片脱落。



	基本尺寸测量
	卧兜的最小内部高度的测量
	座兜的座垫与靠背的角度和靠背的高度的测量
	角度测量
	测试设备
	角度测量装置

	测试步骤
	将座椅的靠背调整至最直立位置。
	移除任何可移除的头枕。
	将图10中角度测量装置置于座位组上，将其第1部份靠在座位上，第2部份靠在靠背上，如图3。将整个装置从座位升高至少50 mm，此过程中装置的第2部份保持于靠背的完全接触。在此位置上使测量装置的第1部份迭合至其最大延伸范围。再使装置在其自身的重量下最大程度降低，此过程中第2部份保持完全与靠背接触。再缓慢展开第1部份，展开方式需使得第1部份在其自身的重量条件下尽量完全倚靠在座位上。
	测量角度测量装置上表面的角度2和3，如图3。测试过程中确保测量装置不会发生位置移动。如条件允许，将靠背调节至其最低位置使得角度测量装置相对于座位组能自由移动。再测量图3中角度2和3。测试过程中确保测量装置不会发生位置移动。



	塞规测试
	稳定性测试
	手把强度测试
	伸缩手把测试
	固定车辆，且固定方式中任何存在的固定，在移动推把时，不得影响任何运动和力。推把所有的锁定装置应被锁定。
	调节手把至其最大长度。如果车辆配有额外的需手动激活的锁定装置来固定伸缩手把，则手把测试需在未连接该锁定装置的状态下进行。
	将一根钢丝绳固定在手把中心向外200 mm 处；对于分离式推把，固定在一个手把上；或者如果不可能作出测量，则固定在最不利位置。
	让绳索以这样的方式穿过滚轮：可以沿着手把纵向轴的方向施加力。将测试砝码B固定在绳索的另一端，并让其自由下垂，如见图11。
	让测试砝码达到平衡状态。
	将测试砝码垂直向上举起100 mm，然后释放。
	将绳索固定在手把的另一端，或另一个分离式手把上，重复上述测试。

	制动装置性能测试
	折叠机构锁定装置可靠性测试
	可拆卸座兜或卧兜的连接装置的锁定强度和耐用性测试
	安全带与束缚系统可靠性测试
	测试内容
	按GB 14748—2006中5.16进行测试。
	安全带束缚系统有效性能测试。

	测试设备
	铰接板
	测试重物
	测试步骤
	对于座椅靠背与座位之间的角度能够调节到≥150度的推车，将（图12）中描述的铰接板置于测试重物与座位靠背之间，铰接板尽量贴合座位弯度，其底部须与测试重物底部齐平。将座位倾斜到最倾斜位置，按照产品说明书将安全带附接好。将腰带固定于测试重物的躯干部份，这样腰带没有任何的松弛，且腰带位于测试重物的下肢部位上。如果跨带可以调节，则调节之以便消除所有的松弛且腰带仍位于测试重物的下肢部位上。安全带调节好之后，移去铰接板进行测试。如束缚系统包含可以固定在靠背上的肩带，则肩带需定位在最低位置（以适合最小年龄段小孩）。
	使用旋转测试表面以（4±0.5）RPM的速度向前和向后平稳旋转车台360 、向前旋转车台360 。如有必要，在不变动安全调节装置的情况下将测试重物调整到初始位置。向后旋转车台 360 。如有必要，在不变动安全调节器的情况下将测试重物调整到初始位置。依次重复向前和向后两次，总共3次向前3次向后旋转。如需要，每一次旋转后，在不改变调节器的情况下调整测试重物到初始位置。


	安全扣具测试
	测试设备
	施力装置

	测试步骤
	安全扣具预负载：
	扣具释放力的施加：
	双动作释放机构：



	车轮安装强度测试
	动态耐久性测试
	撞击强度测试
	静态强度测试
	脚部开口测试
	测试设备
	测试步骤
	在推车正常使用站立位置固定前轮保证其不得向前移动。将产生限制性开口的餐盘和抓握把手安装到位。据制造商说明，调节可能影响限制性开口的任何可调节功能(即：搁腿处，脚踏等)以形成最小开口尺寸。
	将头部塞规(图17)放置于临近开口处最易允许头部塞规通过的方向。松开安全带束缚系统，将跨带的扣具置于头部塞规下。5 秒内以前轮作为固定支点逐渐旋转90 ，并再保持10 秒。测试中头部塞规必须保持与座兜接触。如果(a)未拆卸餐盘或抓握把手、或(b)完全拆卸餐盘或抓握把手、或(c)餐盘或抓握把手移动离开制造商建议使用位置时，头部塞规完全通过该限制性开口，则推车符合6.19的要求。如果该样品不符合该标准(a)、(b)、(c)中的其中一条，则继续7.24.2.3测试。
	如有必要，重新装上/重新放置餐盘或抓握把手于制造商建议使用位置，然后根据 7.24.2.4 进行躯干塞规测试。据制造商说明，调节可能会影响限制性开口的任何可调节功能(即：搁腿处，脚踏等)以形成最大开口尺寸。
	在推车正常使用站立位置固定保证其不得沿施力方向移动。从乘坐者区域，沿最不利方向将躯干塞规(图18)的锥形端部塞入托盘或抓握把手与座兜底部之间的开口。松开安全带束缚系统，将跨带搭扣部分远离躯干塞规。5 秒内以垂直于塞规底部的方向逐渐施加111 N，并再保持10秒。对不通过头部塞规的所有开口都进行该测试。如果躯干塞规不得通过任何限制性开口，则该推车符合条款6.19的要求。


	前扶手(餐盘)强度测试
	脚踏板强度测试

	检验规则
	检验分类
	型式检验
	出厂检验
	检验项目

	标志和使用说明、包装、运输和贮存
	产品标志和使用说明
	一般要求
	标志和使用说明
	产品名称
	产品型号
	产品标准编号
	适用年龄和体重
	安全警示
	安全使用方法及组装装配说明
	维护和保养
	生产者名称和地址
	应标明产品生产者依法登记注册的名称和地址。
	进口产品应标明该产品的原产地(国家/地区)以及代理商或进口商或销售商在中国依法登记注册的名称和地址。如果产品包括可分开销售的部件如:车架、卧兜或座兜等，都应标明上述内容。



	包装
	运输
	运输过程中应防止剧烈运动、挤压、雨淋及化学物品侵蚀。
	搬运必须轻拿轻放、按堆码层次要求整齐堆放，严禁滚动和抛掷。

	贮存
	产品应贮存在干燥、通风、无雨漏、无化学性腐蚀及无污染的仓库内，严禁长期露天存放。
	产品堆放应遵循包装箱上的堆码极限要求，堆码之下宜有不小于100 mm的干燥垫板。
	贮存于仓库内的产品，应离开无明火的采暖热源，仓库内严禁烟火。


	质量承诺
	售后服务回复承诺
	售后服务期限
	每个产品应可以实施追溯。
	自消费者购买之日起1年内，在正常使用的情况下，产品出现质量问题，提供免费维修或更换服务。
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