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GB/T 3920 gl CaAEfEikse il R A2

GB/T 5296.6 HZem AU ZE6Hor: ZH

GB/T 6669—2008 HIIKEEME HEAARLADTL M E (1SO 1856:2000, IDT)

GB 6675.2—2014 FBrHZ4 285 MM S EERE (IS0 8124-1:2000, MOD)

GB 6675.4—2014 FIrH%Z4E FF4EIFedFE s MiTH (IS0 8124-3:2000, MOD)

GB/T 6739—2006 CAEAERR 285N e BEEEE (1S0 15184:1998, 1DT)

GB/T 7573 ZiZidh  /KZEEUH pR{E 1 2

GB/T 9286—1998 FZRMIHER “ VAR BMLIA% % (IS0 2409:1992, EQV)

GB/T 10357.3—2013 FRIJIEMERERIEE  B3HRr: AFE 00 A A1

GB/T 10802—2006 3 FH X Jii S Bk 704 5 A g v vk SR k)

GB/T 14732—2017 AKF TOIRKLFI I IR . Mo . — R UG F I T

GB/T 17592 g ZEAMBEZE SR &

GB 17927.1 ®AMEFE IREAWK  PUslREHERIEE S0 FARKE

GB 18401—2010 [FEZXYL = fIE A% EH AN

GB 18580 = WALIMmRAEA Bl NGRS FL ] it A F R TR R

GB/T 19941 JHAIERK f2ikis WS &R E

GB/T 19942 JZHMERK MR SAEEGEIE

GB/T 20944.3 ZiZidh PUHMERERIVET  ZB3EB: WGE

GB/T 22048 HrH J& )L F i Hh s s 4102 — FFY R 6 4 28 579 1 Ul

GB/T 23344 4iZifh  4-FFBME KRN &

GB/T 24128 ¥EF|W); 55 14 RE 58 /712

GB/T 24346 iZifh BiEtERERIVEAN

GB/T 26158—2010 H A Bl AE N AR SS

GB 28007—2011 JLEZ Hil A%
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GB/T 29525 JAe FR-B& B HiARKM

QB/T 2280—2016 FIAKE AR

QB/T 2537 Fi#: R R AEEaEE
QB/T 2724 FZ# b2 pHIM 2

QB/T 3826 BT/ fh<p/@ /2 L2 B2 M ik B 7 ik tp R sl (NSS) ik

SN/T 1877.2—2007 ¥ER}IURE K o] 5 vh 22 3R 55 IR I 5 77k

IS0 21015:2007  Jp A B Ak W€ e e v 98 B A AP 56 U5 vk (Office

furniture—Office work chairs—Test methods for the determination of stability, strength and

durability)

IS0 22196:2011  ¥ARL5 HAth IS FLZR H FIHT B M 2 (Measurement of antibacterial activity on

plastics and other non—porous surfaces)

3 ANEFMENX

GB 28007—2011 5% 5E i LA L T BIARTEANE SGE M T A 9 7, LU N R FIH T 6B 28007

—201 17 F R ARIE R E s

3.1

3.2

3.3

3.4

3.5

JLEFI# children's learning chair

EHT3AG ~14/% )L, HARER. 1m0/ SRR T AEUE S D Re R 1.

Bkt FiB%% hazardous sharp edge
RS, TRE= G ER. ERMER . Ak & ik .
[GB 28007—2011, 5E X3.5]

B FIRIE  hazardous sharp point
TR R, nlAe A E R SRR T ik R O .
[GB 28007—2011, 5EX3.6]

EREZEEY) hazardous projection
E RS, ATRer A =R ERYER . AT fh R ) 5
[GB 28007—2011, & X3.4]

FZE S most forward point of the backrest
EEPL ERRHA, PISEIR.
e SRR A I A B R I LR L, LR .
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2.2 BFUREERER SRR g2 AR R N AF A GB/T 10802—2006 3% 4 FIHLE -
2.3 ORI FR SRR M AT 6 GB 18580 H E1 IAH CHILE -

2.4 JERFTERE SR R A CB/ T29525 FAHICHIE -

4.2.5 JRIKNFG4E GB/T 14739—2017 IAHEHIE .

4.3 HIEEXR

4.3.1 NEAHZOIE pide RS KRR A B, ST SR AN I R (A AT B
ke et S — 8k

4.3.2 NEZRZEMN LT ZHMEMNEEEHEAER, B RGMEMELARN K T P it T R
B

4.3.3 NEEEM TP HEELEAIEEARE, ORGSR, RE R TR REET
TEN S B AR f R

4.4 FMZER
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7 A FH U B 20, R RO BB, 6T AT 7 i e Y BRI T, i R A
PR RS R PR A 22 09 £ 10 mm, - FEAR RS AR PR A 22 9 £ 5 mme
5.2 HiFRM
PR ORBD FE PR PEA K T2 mn.
SN K ThEE
PR RSN, BT B BRAIRR, A t), e, BET.
PRI GE, TR, EihL BB
77 it R EITAT SN AR AR (AL AT R BACHE, JEBM. 7] B A
PRI ANRE AR A (D) BILR.
PEMCPE: PRI, ARG A, KR ERTRE, AR, EEAA RS R
3.6 TJHEENUMIANHTI R E : THER MRS, BRI S RE, @b, TR, T
MEFE, WA RTG. ATEE, EATEW, JFRAPUERE.
5.3.7 M. Hzh. PEMRIRRE, EEAME.

5.4 IR{LitRE
7 ERAEPERE AT 5 R TAALE -

b
w

o oo oo
aOA W N -

=1 OIEBICMERE

FF5 K56 15 H S0 S AR SR SR 5
W% 24h, EAST S5m0l N5 AAZ T20 5/ dn? , i B AR =1, Omm
1 i} 5 %5 . 7.4.1.1
& e (5% s A TERES A% /dm? - (R RS 585 A 2mm A Y AT
2 " (iEEwa] METF 1% 7.4.1.2
3 T i =H 7.4.1.3
A #F - — %?mmE@mamuF%ffg?mﬁmw,ﬁfﬁ%;LMm .
fER RN A/ dm® - R B 20 1 2mm DL 9 RO AS T
5 i #2 =42 7.4.3.1
6 K iy VIR 45 =32 7.4.3.1
7 . pH{E. 3.5~6.0 7.4.3.3
8 " i - P45 =42 7.4.3.2
9 Z giglmel | AR =32 7.4.3.2
10 pH{E. 4.0~17.5 7.4.3.4
o | TB% AR ,
11 AR IR ST <10% 7.4.3.5

55 NEFMEgE

T, 5 LUR, RO AL LR 2R

a) . EIENEWIR. FREU

b)  NLC)™ M A F D RE (4 B 5 AL I

¢ HFHRIELER 4 B KB, N IR AR
d)  EEAE NI S
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e) IEH RIS ra FEA TR A RN, I BAAIR R S VFDhAe AR, (H2 A fe I K4S
ARG

£) ARG AR, S84k, AR G AR B A s

g) A EIRIRET, 7 BTG .

5.6 PEKAMEE
72 R SRR PE LG FEGB 17927 11K
57 REMEXK
5.7.1 HRE
5.7.1.1 5N

FE o _EETE AT il R I SE RS A A L2 Bl SR AL ) W2 3R AN EE, B BPEARAS /N T 10mm, B3] IR
KA/NF15 mm.

E2 A

5.7.1.2 TR B9fE A%

5.7.1.2.10 i LTl SAINITERM BH D GAZ SR TA G (7.7, 1.3) ARLEER AL %% .
5.7.1.2.2 WIASEERIBUML G RK WAL dhR i, HA5 R f ] AV 0. 5 mm, WHZAZIARA
T ik S o

5.7.1.2.3 HAMMALHITH, DGl e, 7o L rige iR o 7 ol fil L r)ias, %iagh
o238 1 B A3 25

5.7.1.3 AR AIRERE 5T FI Qi

5.7.1.3.1 i Enrfl S INIPER R s BRI e K (7. 7. 1. 3) ARG R8RSR -
5.7.1.3.2 HIAUELER BRI R Im BN E ™ fhaRk i, B RMA A AR 0.5 mm, AR ZA
AT ik S o

5.7.1.4 =EH)
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P AN SERR R Y, WRAAAE GRS N, TR A 7 SO N AGR Y™, R AR S 25
b LR IR 2R LA UG AT e 5 BB AT AR, PRI BERAE LT, 7. 1 4 (RIPAFRL 58D
B, AR -

5.7.1.5 fL. EREEFO

7 il N 2 DA K

a)  7E WA R L sl [ e M 2 TR, RS RE 10 mm (AL A TRIBR, HLEARBRIBRILRR 7. 7. 1.5
DA B2/NF 6 mm 5K T35 12 mm;

b) NG S EA AL AT A SRS T, WS R E a4 7. 7. 1.5 WS ST 5 mm B
KFEET 12 mm; 7= b b #5553 FL At B8 BV D)) 17 3 s P m] i [ B+ 7. 7. 1. 5 R B /)
T 5 mm BOKFEET 18 mm;

c) e ETA O]l R RS T D i A, ELEE B R 7.7, 104 (BRIPERL kD
DA, AN % -

5.7.1.6 WBHEMEE

PR g (R R AR E) R AL LLT 20K

a) fE (25£1) NRAN, i 2 R b R AN RK 5220 im;

b) AR LA, MIARYESE B (7.7.1.6) B, fE4ON MIIERIJIT, SkBUERIARE L 4@
puRlc R

5.7.1.7 MIEEIMSEE

7 it PO RS AU I 2 DA 5K

a) UL 2 AR RE U BiED AN AN RIS S, B AAC AR A RS I B A LE
Thfes

b) 7 b ISR AR R T T PRGBS I, TR R AN NT 2 mm PR BR EREA F

5.7.1.8 BN

BRIERLAE S W BIPEAN, T AR I H A e R B faf Bt BIVIAL, QR dh A A 2 AL
B, WA %4 ) BB R B AN EAME S s &, 447, 7. 1.8 (Pr8iksn) My, 7 b AR
&

5.7.2 fEFBIEMRE
77 it LA P B T A A A N B U AN B Bk e, RAAZOR IAR2.

®2 E. BiEItRE

e TS B fekx
1 YU R/ % =90. 00
2 By 8 S50 1%

5.7.3 BEYIRIRE
5.7.3.1 HEEHRZ
77 it F SRR SR AS N A F40. 1 mg/m*he




5.7.3.2

BELMENY (TVOC)

PR TVOCAN MK T70. 35 mg/m'h.
5.7.3.3 FRHMRPEEYNRRE
P SR AT R AT A 3 HE
R FRMNPEEYMRIRE
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FrEt i H EFR
£ Sb <60 mg/kg
i As <25 mg/kg
4l Ba <1000 mg/kg
, . _ % Cd <75 mg/kg
KT TR ILER
% Cr <60 mg/kg
4 Pb <90 mg/kg
7k Hg <60 mg/kg
fifitSe <500 mg/kg
T 5 <20 mg/kg
FE F—— Ak
] o3 i 7 A 7% F
N Jie S R <20 mg/kg
27 A T R —f— -
T 95 R ZEH
B2 — H#3Hs (DBP. BBP. DEHPs=DNOP. DINP F1 DIDP K& &) <0.1%
AT A <90 mg/kg
CIRGEER:] <75 mg/kg
"EEE —
ErZp e RS <60 mg/kg
AR <60 mg/kg
- HIflalt <1 mg/kg
E25 — —
16 FhZ2 35548 (PAH) B <10 mg/kg

6 Ertmif

6.1 SIAEAE A U AR s ahod P AERE B, B “3 X ~6 47 “BHRULET BT B RELE”
6.2 WIRPAMT A, NAEMHUWH T R R R RARrmAZE, JLEZL” MERE.

6.3 WERPA A BB E, NAE MG ERR B N0 BRI,

6.4 QNRGEH TR AR, NAEP dhE S LB R CSER ! IR T R E R

6.5 VI LE/RIES “fa” .

N BT

7 REEE

7.1 RSTRiRZE

« e » Gy = 99 Sfe
by | CHERT HY

SEIRPIRANT IS BIET, ER AR
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UPE R TCE AT AR B s SRADRS B AN T 1R AN R 86 REEAT I 5E . RO 22 97
sty SEIEL 55 AR Y 18] R 21

7.2 EMFRME

R PR EAE AR BT BT |, P ZE R R AR ORBD 5P RRE) T B B, 1 s KB A
B

7.3 SN INEEME
7.3.1 it

7E P2 S 5D IR MR O BRI 1 5 SRR I3 AR, AP 1 i A I 11 2503 24 i 7
(PRI RV, R LB B 9200 mn~300mm, WLSERIE AT SBE IR 11407 bR 7 47 A
SR it

7.3.2 HAshW

NAAE H AR B IE EAE300 1x~600 1x3E FH N FERLE SR (140 WELEAT ), FLFEN700 mm~
1000 mmpy, FLESUT B = AN FEEARLS, DL EUH A S50 AR I ZE R,

7.3.3 Ihgett

7.3.3.10 IAEHVHIBHT RS EE . Y, ROEUIERN . Rl SaEIiR, BlUEREA K
CIE

7.3.3.2 ZFEANRET, MENAEESD. TR ON, YRR Rl 2iEI . %K 30N
i/, SREADIT

7.4 IR{LIEEE
7.4.1 &RB#H
7.4.1.1 AREWEHE

1%QB/T 3826 (KL kAT WL o
7.4.1.2 HREMEBEAN

F%GB/T 9286—1998 I & HEAT 1K -
7.4.1.3 HEEE

F%GB/T 6739—2006 ) & HEAT IR -
7.4.2 BERMEE

1%QB/T 3826 (KL E HEAT % o
7.4.3 HRAH
7.4.3.1 HEMEREEE

1%QB/T 2537 IR 5E #EAT 1056
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7.4.3.2 HRENHEZEGER
F2GB/T 3920 i€ HEAT Bl o
7.4.3.3 FEpH{E
FZQB/T 27241 € #EAT A5G -
7.4.3.4 GEMER pHE

1%GB/T 75730 H € HEAT 356

~

. 4.3.5 EIKEBRL 75% EHE K AT
F%GB/T 6669—2008 1) HH & BEAT 156 -
5 hEMEE
P I S ARN E RS 7 VEEA T 150
7.6 PRKAMERE

~

%GB 17927. 1K @ AT .

7.7 k&M
7.7.1 HHMRE
7.7.1.1 S A
) FED 530 A 00 {50 B~ 4, )R 2 RO [ K
7.7.1.2 ERERYATRARME (J05.7.0.1%5.7.1.2, 5.7.1.3, 5.7.1.5)

L EE 2 ST B A 75 T il S BEGB. 6675. 2—201415. THITVE (364 H DL EAEIR B #HTHIE.
L 7.1.3 BB RRIHRE

10 %% e AR B F R LA k34T
a) JEISBIFIAZNRE GB 6675. 2—2014 1 5. 8 [IHLE 4T
b)  fEIBIF IR GB 6675. 2—2014 1 5. 9 [ #4T.

~

~

714 RIPERIIRIE (5.7.1.4, 5.7.1.5)
TELRY 5 2 WL R B T Tr) B, B GR35 20 (702D NIIHE 77, FRER$FLO s,
7.7.1.5 FLEIEIRRIXLE

HARAFT R B S LRI, WSEHE S R AIIE, HESk oMM SRR DI bE)
BIHG SE B iy 6 mdEKAIA %A, EOAE 12, 18 nmBESKAOAZEA
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. HE Sk FL 12 Wi g
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2 6 30
3 12 0
4 18 0

E: OIS T

7.7.1.6 SBEFNEE

oty A2 Bl 106 % LU J5vEHEAT -

a) STFEARLAET, ARl E, 5 —un b, B (251 N Ry, WL A E E
RV — R RS, KSR 1 mme AR [E E RS 48 A [ RN B, R A

AT I — AR AT I s

b) X TEEHE LR, A 45N (77, RESRARIERL (LK 30NIENGE ], FEN

it
&

PR, AT RS

FERN i AT e ZE N, Aok RN Ak £ 5 A P )T T AR L, LR FE ML 75 e 5 4l i
difel, SKAUIERNUDNIRL B . I AR, R ZE79+0 mm-0. 5 mm.
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7.7.1.7 RIS E

7.7.1.7. 1 ERABUE DIREIEAC (0 i, ERRRBIE S, PR EL 20 kg MUAAA, TEFE R B HTHT 20
em~30 cm A7 BN 100 N /KF 7, 7= AR ES] .

7.7.1.7.2 AER KR IERE T, AR 20 ke B4, AEF7 R BT 20 cm~30 cm £ BN 100 N
KT, A RAEHESS o

7.7.1.7.3  ARbRRR W E SRR, RO L 5. 7. 1.7 HLE .

7.7.1.8 FEIXLE
BRI FEGB 28007—2011717. 5. AF L & idt4T
7.7.2 IEMEEEMEEE

2.0 PR A AT Ak A 2R B B R
22,2 7R A T Ak A 6 2R B
22,3 PR AT A A (0 7 2R R R
L2.4 PR A T A A (6 7 2R R

7.7.3 BEYRRE
7.7.3.1 HEEHRE
1%QB/T 2280—2016+16. SFFIHE & HEA TR .

7.7.3.2 TVOC

T8 1S0 22196:2011 FOHE E HEAT RS .
218 GB/T 24128 W 47 1056
T8 GB/T 20944.°8 H 2 BT IR
F5IE GB/T 24346 M3 52 34T 1R 56

(VEV o OoF OoF

NN NN
N N NN
H?H#&%H%
an)> am> amd  amd

1%QB/T 2280—2016+16. 9 FE & HEAF9kLE .
MRPEEVRIRE

2 R AR E AR T B 5E 1% GB 6675, 4—2014 [ FLE#HT .
7 i R S i B S ST I SE 4% GB/T 19941 (g BN SE HEAT
%&iqﬂﬁu\ﬁﬁﬁﬂ%ﬂﬁ RSB I E 4% GB/T 19942 [IHI & 34T

~
~

.3

w

,RE*JJF'/}J%% PR 2 B 1N e 4% GB/T 2912. 1 [ E 147
Eﬂqﬂ%ﬁ%ﬁﬂﬁ%ﬂg\%m@m? GB/T 17592 1 GB/T 23344 [ E AT .
%ZEE*JFP T HRER BRI E % GB/T 22048 [MHLE #HAT
%Eﬁéﬂqﬂa’@ J& (11 5E #% GB 6675. 4—2014 [IRLE #E1T
FE IR R I [ o TEERIZ 3R 5518 (PAHD BB € #% SN/T 1877. 2—2007 W& 15

¥R ¥R R

0 N o0 O~ LON =

\

|

N N NN NN NN

)

8 LA
8.1 #MIgH
B ASE IS ot ARG B A AR 5
8.2 W K&
8.2.1 W wIgmAE
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RS MR B A IR A AR A RUHN, RIS I H LA
a) R~ (W5 1)

b) AN (DL 5.3)

c) gifzs (L5.7.1)

d)  ERFRIN (L 6) .

8.2.2 Ih#EANZEHLAL

W REI R AT AR S . R E R, AT RO G A TR HE 0 AT SEAT RIS, SR A IO T VR
GB/T 2828. 1—20129 ¥l 5E, KHIEWRL, — R %, —BRAI/KF 1T, Ui ER (AQL) K6. 5,
FLREAR RN S 52 B F R 5HAT o

*®5  HRERFIERARN

LAV
AR it 2 B SRR /E Bl (A I (Re)
26~50 8 1 2
51~90 13 2 3
91~150 20 3 4
151~280 32 5 6
281~500 50 7 8
501~1 200 80 10 11
1 201~3 200 125 14 15

JE: 264F DL R AR .

8.2.3 BHFHRE RIGHNITFE

RIS T E AT I 2 I FF ARy HON R AR, B IURIRA SR, R IR,
SR AR, FUNRAER AW
8.2.4 #tFEmE HKIAIIEE

HEF= AR R, FRIE IR B, AEHEBUNTEEE T (Ae) , NPREIZALE
HNEFAL AEEMEBR T ETIHERE (Re) , NAFRZZHE M A S
8.3 AR
8.3.1 HIXIIGATHL
A E S O FRAREREEIH, A EN N, NIEAT R 5
a)  PEEhECE S S AR E R
b) IERAEFEE, WK, MR, TEEBRKNAS, IR == ik fent
c) IEREFER, e R —Errm)E, NMAYMEH T R, RPN 1 E,
d)  FREKEEE, WEAFER
e) HJ KIERE IR AR A B KERN;
£) B ASE R

8.3.2 IHHERNZ LB HEF N
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A I JRELE —NAGL 6 ST A [ — b BE AL AR i, BRLPERE i A S IS, Ry iEA.
PR AN G FRE, WHZE FIE R

8.3.3 1INIER

R I AR PP OB AR R SRS T H IER YRR R — R S ST A A e, SRS EAT )
¥, IR T HA T RER K

8.3.4 ZHERFE

RIS R E AR A EIIUH o 77 fh BB ez . BT Rt SR ThRedE . BEALTE
RE. JZEPERE. PHMAVERE. 2 TEaiffra 2R,

8.3.5 BN

8.3.5.1 AGIGFAE A — J5 X AT 6 0 45 AT SR, BRA BRI AR R BRI A i E AR S TR P AT S L)
WiH, ¥eERER.

8.3.5.2 HRuMEIZRKM M.

8.3.5.3 HRINIXTRTIRA G A& I EH B AT R A I8 1T R RE ARSI I E E AT R e, HEAEFR S B
“HER .

9 iRk AWM. Bk, T I0F

9.1 #r&

7= b A 2D MALEE DL 2R
a) TEMMARR. TSN,

b)  PATFRHESN T

c) KIS EMUER . A= D
d) AR A R

9.2 {FMAIXAR

72 A P 0 B ) RN 2 1 SR G GB/T 5296, 6FIHEIE , P28 28 /b B Al 4K
a) FRERARR. RS HUR RPAT RS 5

b)  EEJFEFRHAAFR FEE L A8 AR AL

o) AFEVIRRERIZEHIER

d) PR R R ER

e) FREERIUNE. R

£) e RS HTAIHERR . LRI 5

g) HEMRS%:

h)  EORPRIREERI A 25
9.3 A%

P BT AOE LS, B AR
9.4 i&if
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77 B R RO DA SRR 25, 7 1455 A A A
9.5 InfF
PR NATAEB I TR TR RIS, FERBT RS SR H RNk

10 REAIE

10.1 —BMEX
7 5 UG B L BT A 24 R T RS KA RE L Z0URT 2 i S B BT B 1 Th R — 2
10.2 ERRSH

10. 2.1 2B A RIESR BT B 223 RS . RS SIS [R] 24 /NEsF Y .
10.2.2 $RA&H %% LI TRFERS .

10.2.3  ErGfEal, PR DIRER RN =4 BRORIIN, £E IEH AT TR0 40t 30 & ) L

HARBRYEBIR ST, BT, SROIISRA R LB M 4E 55 -
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M X A
(S MEMR)
JILEZEIH/HEM RIS

Al —RRRIE S

A1 R

BB R AR IR, A% i R BC U6 B e W AT 202 5 ol AT AN Ry
AABEHC B A B, RIS , 245 B AN T 5 AN A S50 i 77 2Ol AT e e el o, e,
PR b FE R AT DL, ARG L 2 7R ], BOA ISR AR IR E R ANBERSMIN A .
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	目    次
	前  言
	儿童学习椅
	范围
	规范性引用文件
	术语和定义
	儿童学习椅  children's learning chair
	危险锐利边缘  hazardous sharp edge
	危险锐利尖端  hazardous sharp point
	危险突出物  hazardous projection
	靠背点  most forward point of the backrest

	基本要求
	设计要求
	应具备使用计算机辅助设计软件（CAD）进行产品设计开发、使用有限元分析软件（CAE）进行仿真模拟分析及产品优化的能力。
	应具备产前样试制能力，并具备结构件受力检测分析、功能模拟和稳定性预判的能力。
	应具备对新技术新工艺的消化、吸收和创新能力。

	材料要求
	纺织面料的基本安全技术要求应符合GB 18401—2010中A类的相关规定。
	软质聚氨酯泡沫塑料的物理力学性能要求应符合GB/T 10802—2006中表4的规定。
	木制件的甲醛释放量应符合GB 18580中E1的相关规定。
	座椅升降气弹簧应符合GB/T 29525的相关规定。
	胶水应符合GB/T 14732—2017的相关规定。

	制造要求
	应具备自动化切割、冲裁、焊接设备及高精注塑成型设备，提升产品在加工过程的精度和质量的稳定性与一致性。
	应具备完善的工艺规范和质量管理体系，通过系统抽检和在线检测的方式对零件、产品进行质量控制。
	应考虑在加工过程中的挥发性有机物处理装置，减少环境污染、保证良好的工作条件、保障工作人员的身体健康。

	检测要求
	应具备专职检测人员，具有完善的培训记录，确保所需能力要求。
	应具有力学性能、稳定性、耐盐雾等关键项目的检验检测能力。


	技术要求
	主要尺寸及偏差
	着地平稳性
	外观及功能性
	产品软包件外形饱满，圆滑一致，部位对称，线迹均匀，无浮线、跳针。
	产品表面无缺陷，无划痕，无污渍，颜色协调一致。
	产品的所有外角和接触人体的部位须进行磨钝处理，无毛刺、刃口或棱角。
	产品的所有外表部位不应有掉（脱）色现象。
	装配性：拆装方便，零部件齐全，装配后连接可靠，不易松脱，插接件有防脱落处理。
	升降机构和调节装置：升降轻便灵活，螺旋机构的升降配合良好，气动升降平稳，无漏气，无噪声，调节结构灵活、可靠，调节自如，并具有锁定装置。
	脚轮：转动、平动轻快灵活，连接牢固。

	理化性能
	力学性能
	阻燃性能
	安全性要求
	结构安全
	外角
	可触及的危险锐利边缘
	产品上可触及的刚性材料的边缘按锐利边缘测试（7.7.1.3）不应是危险锐利边缘。
	如果潜在的锐利边缘紧贴在产品表面，且与表面的间隙不超过0.5 mm，则该边缘认为是不可触及的。
	若不使用专用工具，仅通过旋钮，产品上的螺栓螺纹即暴露出了可触及的边缘，该边缘也应通过锐利边缘测试。

	可触及的危险锐利尖端
	产品上可触及的刚性材料的尖端按锐利尖端测试（7.7.1.3）不应是危险锐利尖端。
	如果潜在的锐利尖端紧贴在产品表面，且与表面的间隙不超过0.5 mm，则该尖端认为是不可触及的。

	突出物
	孔、间隙及开口
	绳带和绳圈
	脚轮和气弹簧
	折叠机构

	抗菌和防霉性能
	有害物质限量
	甲醛释放量
	总挥发性有机物（TVOC）
	产品材料中有害物质限量


	警示标识
	应在使用说明中明确标示产品适用年龄段，即：“3岁～6岁”、“3岁及以上”或“7岁及以上”。
	如果产品需安装，应在使用说明中标示“注意！只允许成人安装，儿童勿近”的警示语。
	如果产品有折叠或调整装置，应在产品适当位置标示“警告！小心夹伤”的警示语。
	如果是有升降气弹簧的转椅，应在产品适当位置标示“危险！请勿频繁升降玩耍”的警示语。
	以上警示语中“危险”、“警告”、“注意”等安全警示字体不小于四号黑体字，警示内容不应小于五号黑体字。

	试验方法
	尺寸及偏差
	着地平稳性
	外观及功能性
	脱色
	其他外观
	功能性
	按使用说明进行座高、背高、座深调节，应无明显涩滞、卡顿、异响等现象，锁定装置有效可靠。
	空载状态下，脚轮应能转动、平动轻快灵活，无明显涩滞、卡顿、异响等现象。脚轮承受30N拉力，与椅脚不分开。


	理化性能
	金属件
	涂层耐盐雾
	涂层附着力
	涂层硬度
	电镀层耐盐雾
	软包件
	皮革耐摩擦色牢度
	纺织面料耐摩擦色牢度
	皮革pH值
	纺织面料pH值
	泡沫塑料75％压缩永久变形

	力学性能
	阻燃性能
	安全性
	结构安全
	外角
	部件的可触及性（见5.7.1.1、5.7.1.2、5.7.1.3、5.7.1.5）
	边缘及尖端试验
	保护件拉力试验（见5.7.1.4、5.7.1.5）
	孔及间隙试验
	绳带和绳圈
	脚轮和气弹簧
	使用带锁定功能脚轮的产品，在脚轮锁定后，产品承载20 kg的物体，在产品距离地面20 cm～30 cm位置施加100 N水平力，产品不应被推动。
	使用压力止轮的产品，承载20 kg的物体，在产品距离地面20 cm～30 cm位置施加100 N水平力，产品不应被推动。
	使用游标卡尺测量气弹簧顶部的钢板厚度，应满足5.7.1.7的规定。

	折叠试验
	抗菌和防霉性能
	产品正常使用可接触部位的塑料部件抗菌性能按照ISO 22196:2011的规定进行试验。
	产品正常使用可接触部位的塑料部件防霉性能按照GB/T 24128的规定进行试验。
	产品正常使用可接触部位的纺织面料抗菌性能按照GB/T 20944.3的规定进行试验。
	产品正常使用可接触部位的纺织面料防霉性能按照GB/T 24346的规定进行试验。

	有害物质限量
	甲醛释放量
	TVOC
	材料中有害物质限量
	产品表面涂层可迁移元素的测定按GB 6675.4—2014的规定进行。
	产品皮革中游离甲醛含量的测定按GB/T 19941（色谱法）的规定进行。
	产品皮革中可分解芳香胺染料含量的测定按GB/T 19942的规定进行。
	产品纺织面料中游离甲醛含量的测定按GB/T 2912.1的规定进行。
	产品纺织面料中可分解芳香胺染料含量的测定按GB/T 17592和GB/T 23344的规定进行。
	产品塑料中邻苯二甲酸酯含量的测定按GB/T 22048的规定进行。
	产品塑料中的重金属的测定按GB 6675.4—2014的规定进行。
	产品塑料中的苯并[α]芘和多环芳烃（PAH）总量的测定按SN/T 1877.2—2007中规定的方法一进行。



	检验规则
	检验分类
	出厂检验
	出厂检验项目
	抽样和组批规则
	单件产品出厂检验的评定
	批产品出厂检验的评定

	型式检验
	型式检验时机
	抽样和产品组批规则
	检验程序
	结果判定
	复检
	检验时任何一方对所检验的结果有异议时，或交货时未经验收的产品在规定期限内有异议的项目，均可要求复检。
	复检应直接采用备用样品。
	复检应对前次不合格的项目及前次因试件损坏而未能检验的项目进行检验，并在报告中注明：“复检”。



	标志、使用说明、包装、运输、贮存
	标志
	使用说明
	包装
	运输
	贮存

	质量承诺
	一致性要求
	售后服务
	提供专业人员送货上门、专业安装服务。服务响应时间24小时内。
	提供终身免费上门保养服务。
	除易损件外，产品结构功能质保期为三年。质保期内，在正常使用情况下如出现质量问题，提供免费维修服务，超过期限，提供收取成本材料费的维修服务。



	（规范性附录） 儿童学习椅力学性能试验
	一般试验条件
	试件
	加载要求
	强度试验时，加载速度应足够缓慢，从而让附加动载荷足够小，并忽略不计，耐久试验时，加载速度应缓慢，让试件不应动态发热而影响结果，除非另有要求，强度试验负荷应在规定力值维持（10±2）s，耐久试验负荷应在规定力值维持（2±1）s。
	加载力可以用加载块质量来替代，其关系是10 N=1 kg，稳定性试验时推荐使用加载块施加加载。

	测试设备
	除规定的试验设备外，任何合适的设备都可以用于本部分的试验，试验设备不能够阻碍或者造成试件的损坏，如，设备能够在试件损坏时跟随移动，所有加载装置应在施力方向可以移动，而且应尽可能的靠近承载面。
	除了座面冲击试验，如有需要可以在加载点放一个泡沫塑料以防止滑动。

	精度要求
	测试工装
	力学性能试验时，所使用的测试工装和测试地面应符合GB/T 10357.3—2013中第3条及QB/T 2280—2016中规定的要求。
	稳定性试验时，所使用的测试工装和测试地面应符合ISO 21015:2007中第5条规定的要求。


	试验项目及步骤
	儿童学习椅产品会根据使用对象的身高（年龄）进行开发设计，测试时可根据产品标号选择对应的测试要求，产品标号与消费者身高和（或）年龄之间的推荐关系依据附录B的规定。
	如果产品未给出标号，则可根据附录B所推荐的身高或年龄选择测试要求。
	如果儿童学习椅产品具备可调节功能，强度及耐久性按照可调节范围对应标号范围的最高要求执行，稳定性需要在对应标号范围的最低和最高各执行一次。
	强度及耐久性
	靠背和座面加载点的确定
	座面加载点（SLP）距离靠背点（S）x mm，靠背加载点（BLP）距离座面加载点y mm，具体见图A.1。
	x和y的值见表A.1。

	座面靠背联合静载荷试验
	座面靠背联合静载荷试验的测试方法根据GB/T 10357.3—2013中4.3规定的要求执行。
	座面和靠背的加载点见A.2.1.1，各种标号的儿童学习椅座面和靠背加载力值及次数要求见表A.2。
	测试时因儿童学习椅尺寸偏小而不适用于GB/T 10357.3—2013中第4.3规定的加载装置，则座面加载装置可以选用小型座面加载垫（见GB/T 10357.3—2013中第3.7条款）。

	扶手水平静载荷试验
	扶手水平静载荷试验的测试方法根据GB/T 10357.3—2013中第4.5规定的要求执行。
	各种标号的儿童学习椅扶手水平加载力值和过载力值及次数要求见表A.3。

	扶手垂直静载荷试验
	扶手垂直静载荷试验的测试方法根据GB/T 10357.3—2013中第4.6规定的要求执行。
	各种标号的儿童学习椅扶手垂直加载力值和过载力值及次数要求见表A.4。

	椅腿前向静载荷试验
	椅腿前向静载荷试验的测试方法根据GB/T 10357.3—2013中第4.10规定的要求执行。
	各种标号的儿童学习椅座面垂直加载力值和水平加载力及次数要求见表A.5。

	椅腿侧向静载试验
	椅腿侧向静载试验的测试方法根据GB/T 10357.3—2013中第4.11规定的要求执行。
	各种标号的儿童学习椅座面垂直加载力值和水平加载力及次数要求见表A.6。

	脚踏静载试验
	脚踏静载试验的测试方法根据GB/T 10357.3—2013中第4.4规定的要求执行。
	各种标号的儿童学习椅脚踏加载力及次数要求见表A.7。

	座面冲击试验
	座面冲击试验的测试方法根据GB/T 10357.3—2013中第4.12规定的要求执行。
	各种标号的儿童学习椅座面冲击高度及次数要求见表A.8。

	椅背冲击试验
	椅背冲击试验的测试方法根据GB/T 10357.3—2013中第4.13规定的要求执行。
	各种尺寸的儿童学习椅椅背冲击高度及次数要求见表A.9。

	座面椅背联合耐久试验
	座面椅背联合耐久试验的测试方法根据GB/T 10357.3—2013中第4.8规定的要求执行。
	座面和靠背的加载点见A.2.1.1，各种标号的儿童学习椅座面、靠背加载力值和循环次数见表A.10。
	测试时由于儿童学习椅尺寸偏小，不适用于GB/T 10357.3—2013中第4.3规定的加载装置的情况，则座面加载装置可以选用小型座面加载垫（见GB/T 10357.3—2013中第3.7条款）。

	底座静载荷实验
	底座静载荷试验的测试方法根据QB/T 2280—2016中第6.6.7规定的要求执行。
	各种标号的儿童学习椅所需的静载荷力值见表A.11。

	座面回转耐久性实验
	座面回转耐久性试验只适用于转椅，测试方法根据QB/T 2280—2016中第6.6.11规定的要求执行。
	各种标号的儿童学习椅所需的座面静载荷及回转次数见表A.12。

	座面往复冲击耐久性试验
	座面往复冲击耐久性试验只适用于转椅，测试方法根据QB/T 2280—2016中第6.6.12.1规定的要求执行。
	各种尺寸的儿童学习椅所需的静载荷力值见表A.13。

	跌落试验
	跌落试验的测试方法根据GB/T 10357.3—2013中第4.15规定的要求执行。
	所有标号的跌落高度及次数要求见表A.14。


	稳定性
	前向稳定性试验
	前向稳定性试验的测试方法根据ISO 21015:2007中第7.1.2规定的要求执行。
	各种标号的儿童学习椅的座面加载力和水平拉力要求见表A.15。

	侧向稳定性试验
	无扶手的儿童学习椅侧向稳定性试验
	无扶手的儿童学习椅侧向稳定性试验的测试方法根据ISO 21015:2007中第7.1.4规定的要求执行。
	各种标号的儿童学习椅的座面加载力和水平拉力要求见表A.16。

	有扶手的儿童学习椅侧向稳定性试验
	有扶手的儿童学习椅侧向稳定性试验的测试方法根据ISO 21015:2007中第7.1.5规定的要求执行，考虑到儿童学习椅子各种尺寸的不同，侧向稳定性扶手加载点为扶手的中间点，座面加载点为扶手中间点与座面中线距挡块一侧z mm 的交汇点，如图A.2所示。
	各种标号的儿童学习椅的垂直加载力、水平拉力和z值要求见表A.17。


	后向稳定性试验
	靠背不可倾斜的儿童学习椅后向稳定性试验
	靠背不可倾斜的儿童学习椅后向稳定性试验的测试方法根据ISO 21015:2007中第7.1.6规定的要求执行。
	座面和靠背的加载点见A.2.1.1，各种标号的儿童学习椅垂直加载力和水平拉力要求见表A.18。

	靠背可倾斜的儿童学习椅后向稳定性试验
	靠背可倾斜的儿童学习椅后向稳定性实验的测试方法根据ISO 21015:2007中第7.1.7规定的要求执行。
	各种标号的儿童学习椅座面加载盘数量要求见表A.19。
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