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前  言 
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请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别这些专利的责任。 
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公司、育才控股集团有限公司、永浪集团有限公司、永嘉县市场监督管理局（排名不分先后）。 

本标准主要起草人：章定长、柯一杭、陈素娟、章常义、吴文景、章金飞、苏尚州、章国权、金丽

丽、胡章、章俊旭、陈叶、金先平、杨丽平、胡炯、滕敏敏、徐孝军、戴凤全、陈晔。 

本标准为首次发布。
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小型游乐设施 秋千 

1 范围 

本标准规定了小型游乐设施秋千的分类和基本参数、基本要求、技术要求、试验方法、检验规则、

标志和使用维保说明书、使用管理、包装、运输与贮存及质量承诺。 

本标准适用于3周岁至14周岁儿童在公共场所娱乐用的且高度不超过3000 mm的小型游乐设施秋千

（以下简称秋千）。 

2 规范性引用文件 

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。

凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。 

GB/T 191  包装储运图示标志 

GB/T 700  碳素结构钢 

GB/T 1040.1  塑料  拉伸性能的测定  第1部分：总则 

GB/T 1040.2  塑料  拉伸性能的测定  第2部分：模塑和挤塑塑料的试验条件 

GB/T 1766   色漆和清漆  涂层老化的评级方法 

GB/T 1804—2000  一般公差  未注公差的线性和角度尺寸的公差  

GB/T 1843  塑料  悬臂梁冲击强度的测定 

GB/T 1865  色漆和清漆  人工气候老化和人工辐射曝露  滤过的氙弧辐射  

GB/T 2408—2008  塑料  燃烧性能的测定  水平法和垂直法 

GB/T 2411  塑料和硬橡胶  使用硬度计测定压痕硬度（邵氏硬度） 

GB 6675.3  玩具安全  第3部分：易燃性能 

GB 6675.4  玩具安全  第4部分：特定元素的迁移 

GB 8408—2018  游乐设施安全规范 

GB/T 9286  色漆和清漆  漆膜的划格试验 

GB/T 9341  塑料  弯曲性能的测定 

GB/T 16422.1  塑料实验室光源暴露试验方法  第1部分: 总则 

GB/T 16422.2  塑料实验室光源暴露试验方法  第2部分：氙弧灯 

GB/T 20306—2017  游乐设施术语  

GB/T 20946  起重用短环链  验收总则 

GB/T 22048  玩具及儿童用品中特定邻苯二甲酸酯增塑剂的测定 

GB 24613—2009  玩具用涂料中有害物质限量 

GB/T 28622—2012  无动力类游乐设施  术语 

GB/T 28711—2012  无动力类游乐设施  秋千 

GB/T 34272—2017  小型游乐设施安全规范 

NB/T 47013.1  承压设备无损检测  第1部分 通用要求 

NB/T 47013.3  承压设备无损检测   第3部分：超声检测 
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NB/T 47013.4—2015  承压设备无损检测   第4部分：磁粉检测 

NB/T 47013.5—2015  承压设备无损检测   第5部分：渗透检测 

SN/T 1877.2  塑料原料及其制品中多环芳烃的测定方法 

SN/T 1877.4  橡胶及其制品中多环芳烃的测定 

3 术语和定义 

GB/T 20306—2017、GB/T 28622—2012界定的以及下列术语和定义适用于本文件。 

3.1  

小型游乐设施  small amusement ride 

在公共场所使用，承载儿童游乐的设施，且该设施不属于《特种设备安全监察条例》中规定的大型

游乐设施。如：滑梯、秋千、摇马、跷跷板、攀网、转椅、室内软体等游乐设施。 

[GB/T 34272—2017，定义3.1] 

3.2  

    秋千  swing   

使用枢轴或万向接头支撑下方使用者重量，且枢轴或万向接头离地高度至少1300 mm，使用者靠自

身重量绕水平回转中心往复摆动的游乐设施（见图1）。 

 [改写GB/T 28711—2017，定义3.1] 

 

图1 秋千示意图 

3.3  

多人秋千座椅  multi-person swing seat 

多人使用的大面积秋千座椅，如：网状或篮型秋千座椅，单点秋千座椅，轮胎秋千座椅，秋千摇摆

床。 

3.4  

跌落高度  free height of fall 

从身体的支撑部位到防碰撞区域的最大垂直距离h(见图2)，秋千跌落高度计算方式见GB/T 28711

—2012中 5.7.1规定。 
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[改写GB/T 28622—2012，定义2.20] 

注：身体的支撑部位包括所有可能达到的地方。 

 

 
说明： 

 h——秋千的跌落高度。 

图2 跌落高度示意图 

3.5  

主链条  main chain  

连接旋转轴和秋千座椅的链条（见图3）。 

 

说明： 

1 ——主链条； 

2 ——安全链条。 

图3 秋千链条示意图 

3.6  

安全链条  safty chain 

为连接旋转轴到主链条的附加链条（见图3）。 
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3.7  

秋千高度   swing height  

从旋转轴中心到地面的距离 h1（见图 4、图 5）。 

[GB/T 28711—2012，定义3.8] 

 

 
说明：                                           

1—— 旋转轴；                                                    

h1——秋千高度；                                             

h2——秋千悬挂高度，h2=h1-h3；                            

h3——秋千座椅高度；                                

h4——秋千地面距离。 

图4 秋千高度示意图 1 

 
说明： 

1 ——刚性部件； 

2 ——柔软部件； 

h3——秋千座椅高度 

h4——秋千地面距离 

图5 秋千高度示意图 2 

ZHEJI
A
N
G
  M

A
D
E



         T/ZZB 1044—2019 

5 

4 分类和基本参数 

4.1 分类 

秋千按结构型式不同分为单转轴秋千、多转轴秋千、单点秋千、接触式秋千等多种类型。 

4.2 基本参数 

4.2.1 秋千高度是秋千尺寸的基本参数，秋千的设计确保秋千高度不超过 3000 mm。 

4.2.2 秋千应规定使用时每个座椅的额定人数，并应在明显位置标明。 

5 基本要求 

5.1 设计 

5.1.1 采用计算机辅助软件，形成模块化设计。通过几何线条、符号、色彩等多种元素的组合，把产

品的形态以平面或立体的产品结构形式展现出来。 

5.1.2 应对秋千进行风险评估，识别在使用和可预见的误用过程中可能对人身体和健康以及设备等造

成的危险，并提出有针对性的相应措施，以消除或减少风险。 

5.1.3 秋千应考虑使用环境，如温度、湿度、腐蚀性环境等要素。 

5.2 原材料 

5.2.1 与使用者直接接触或间接接触的材料应无毒无害。 

5.2.2 塑料原料的外观、密度、硬度、水含量等性能应符合相关的国家标准。 

5.2.3 金属连接件的材质应符合现行国家标准 GB/T 700的有关规定，与防腐木材直接接触的金属连接

件应采用不锈钢或热浸镀锌材料。 

5.2.4 木质材料必须进行常压浸渍或涂刷防腐处理。 

5.2.5 涂层材料应符合国家标准 GB 24613—2009 的相关要求。 

5.2.6 镀锌管应采用牌号不低于 Q235B。 

5.2.7 其他材料的选用应满足秋千的使用性能要求和国家相关标准的规定。 

5.3 制造 

5.3.1 滚塑机应具备 360°翻转功能，滚塑用的模具应采用金属模具，宜用铝模。金属模具宜用加工

中心进行加工制造。 

5.3.2 钢材在进行冲孔、折弯、焊接等加工工艺，应考虑其疲劳限度，管材在进行切割、弯管、焊接

等加工工艺，应考虑结构强度以及金属疲劳限度。 

5.3.3 对秋千上所有部位零件的毛刺、飞边、锐角均要进行打磨抛光处理，避免使用时因产品表面不

光滑受到伤害。 

5.4 检测 

应具备线性尺寸、角度尺寸、突出物、挤夹危险、缠绕危险、挤压和剪切等出厂检验项目的检测能

力。 

6 技术要求 
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6.1 材料 

6.1.1 总则 

6.1.1.1 金属材料的力学性能、耐腐蚀性能应满足秋千的使用性能要求。 

6.1.1.2 木质材料、木质材料与金属件连接处应做防腐处理。 

6.1.1.3 秋千的基本结构由秋千架、秋千绳（或链条）和秋千座椅组成。 

6.1.1.4 秋千的载荷及受力要求应符合 GB/T 28711—2012附录 B（规范性附录）的规定。 

6.1.2 易燃性能 

材料的易燃性能应符合GB/T 34272—2017中4.2的规定。 

6.1.3 有害物质限量 

与使用者直接接触的材料的有害物质限量应符合GB/T 34272—2017中4.3的规定。 

6.1.4 塑料件的理化性能 

承载用的塑料件的理化性能应符合表1的要求。 

表1 塑料件理化性能 

序号 项   目  指  标 

1 拉伸强度，MPa  ≥14.2 

2 断裂伸长率，%  ≥90 

3 弯曲强度，MPa  ≥16.3 

4 悬臂梁缺口冲击强度，kJ/m
2
  ≥6.0 

5 邵氏硬度，HD  ≥48.5 

6 耐老化性能 500 h 的耐老化性能试验后，外观颜色变化评级应不小于 4级 

6.1.5 镀锌管厚度 

镀锌管厚度应不小于2 mm。 

6.1.6 重要零件加工、焊接、螺栓连接、销轴连接及装配 

应符合GB 8408—2018的有关规定。 

6.1.7 重要的轴、销轴、轴套及重要焊缝 

应按7.7的规定进行磁粉、渗透或超声波检测，检测结果应符合7.7的相应规定。 

6.2 结构完整性 

6.2.1  秋千的结构强度要求 

按照7.8的规定进行结构强度测试时，秋千的各种连接件应无松脱动现象，零部件应无目视可见的

裂纹、永久变形及损坏现象。   

6.2.1 秋千的动载要求 
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按照7.9的规定进行动载测试时，秋千的各种连接件应无松脱动现象，零部件应无目视可见的裂纹、

永久变形及损坏现象。 

6.3 悬挂连接方式（秋千绳） 

6.3.1 钢丝绳、纤维绳等秋千绳，应能承受 6.1.1.4规定的载荷及受力要求，包括包覆层在内的秋千

绳直径应在 16 mm 到 45 mm之间。 

6.3.2 钢丝绳用作悬绳或其他类似部件时，每股绳子都应使用合成纤维或天然纤维包覆，包覆层应无

断裂、接口或单股断裂。 

6.3.3 纤维绳应使用柔软的、不易滑脱的覆盖层覆盖。 

6.3.4 用于秋千的链条应符合 GB/T 20946的规定，应能承受 6.1.1.4规定的载荷及受力要求，同时在

竖直方向最大开口应小于 8 mm或大于 25 mm，否则应采用软质的塑料护套或适宜的包覆层包覆。 

6.3.5 为了降低秋千运动时主链条或绳索意外断裂产生的危险，应在秋千主链条外设置安全链条或绳

索。 

6.4  尺寸要求 

6.4.1  地面距离 

对于单转轴秋千、多转轴秋千、单点秋千，在静止位置时，秋千地面距离 h4最小应为 400 mm。 对

于带有竖直轮胎作为座椅的接触式秋千，离地面距离最小应为 100 mm。     

注：带有竖直轮胎作为座椅的接触式秋千离地面的距离可以减小，因为轮胎是减震材料制成的，此结构是柔性的。

如果出现撞击，轮胎会变形，撞击力同时变小。 

6.4.2  单点秋千的座位距离 

最小座位距离 h5（见图 6）应为 400 mm (在支撑梁方向上除外)。  

 

说明： 

1——支撑梁； 

h5——座位距离。 

图6 单点秋千的座位距离示意图 

6.4.3  多点固定秋千之间的最小间距和侧面稳定性 

6.4.1.1 秋千之间的最小间距应符合下列要求： 
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a) 在静止状态下，秋千座椅和旁边设备（秋千架）的距离 c（见图 7a）应符合式（1）的规定，

且不应小于 500 mm。秋千悬挂高度 h2按式（2）计算（见图 4）： 

           c ≥0.2h2+200 ………………………………………………（1） 

式中： 

c——秋千座椅和旁边设备（秋千架）的距离，单位为毫米（mm）； 

h2——秋千悬挂高度，单位为毫米（mm）。 

h2= h1- h3………………………………………………（2） 

式中： 

h2——秋千悬挂高度，单位为毫米（mm）； 

h1——秋千高度，单位为毫米（mm）； 

h3——秋千座椅高度，单位为毫米（mm）。 

b)  在静止状态下，秋千座椅间距离 s（见图 7a）应符合式（3）的规定，且不应小于 500 mm： 

                              s ≥0.2h2+300 ………………………………………………（3） 

式中： 

s——秋千座椅间距离，单位为毫米（mm）； 

h2——秋千悬挂高度，单位为毫米（mm）。 

 

a) 秋千座椅间、秋千与秋千架间最小距离                    b) 秋千座椅侧面稳定性 

 
c) 接触式秋千的最小距离 

说明： 

c—— 秋千座椅和旁边设备（秋千架）的距离；s—— 秋千座椅间距离； 

F—— 秋千绳之间距离；  G—— 秋千座椅上支撑点间距离； 

1—— 中心轴。 

图7 多点固定秋千座椅的最小间距和侧面稳定性 
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c)  对于接触式秋千，当秋千摆角在 90°时，座位平面到中心轴的最小距离应为 500 mm（见图 7c）。 

6.4.1.2 6.4.3.2  秋千座椅的侧面稳定性应符合下列要求： 

a) 秋千绳之间距离 F(见图 7b)应符合式（4）的规定； 

b) 对于接触式秋千，秋千绳之间距离 F应符合式（5）的规定。 

                                F ≥G+ 0.05h2……………………………………………（4） 

F ≥G+ 0.3h2……………………………………………（5） 

式中： 

F ——秋千绳之间距离，单位为毫米（mm）； 

G ——秋千座椅上支撑点间距离，单位为毫米（mm）； 

h2 ——秋千悬挂高度，单位为毫米（mm）。 

6.4.1.3 当带有靠背的秋千座椅运动时，靠背与座位之间的角度不应有变化。靠背与座椅的间隙应符

合挤夹保护的要求。 

6.5 防碰撞保护 

应符合GB/T 28711—2012中5.4的规定。 

6.6 跌落高度、防碰撞区域和自由空间 

6.6.1 秋千的跌落高度 h是当秋千与垂直面成 60°角时，从座位的中间到地面的距离（见图 8）。 跌

落高度 h按式（6）计算。 

                                    h=0.5h2+ h3………………………………………………（6） 

式中： 

h——跌落高度，单位为毫米（mm）； 

h2——秋千悬挂高度，单位为毫米（mm） ； 

h3——秋千座椅高度，单位为毫米（mm）。 

6.6.2 对于所有秋千，防碰撞区域长度 L是当秋千与垂直面成 60°角时, 从座位的中间到中心线的水

平距离 A，同时加上防碰撞区域延伸长度 B或 C（由不同的地面情况而定，见图 8）。防碰撞区域长度 L

计算规定如下： 

a) 地面材料是合成材料时，防碰撞区域延伸长度 B为 1750 mm，防碰撞区域长度 L除按式（7）计

算外，还需附加 500 mm的区域，不应有障碍物； 

b) 地面材料是天然的（一般是松散的），防碰撞区域延伸长度 C为 2250 mm，防碰撞区域长度 L

按式（8）计算。 

L=0.867h2 ＋1750………………………………………（7） 

               L=0.867h2 ＋2250………………………………………（8） 

式中： 

L——防碰撞区域长度，单位为毫米（mm） 

h2——秋千悬挂高度，单位为毫米（mm）  

注：防碰撞区域应基于秋千的可预见性的使用方式而定。 
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说明： 

A——最大跌落空间长度 0.867h2，单位为毫米（mm）；   Z——秋千轴之间距离，单位为毫米（mm）； 

B——防碰撞区域延伸长度，单位为毫米（mm）；        W——防碰撞区域宽度，单位为毫米（mm）； 

C——防碰撞区域延伸长度，单位为毫米（mm）；        h2——秋千悬挂高度，单位为毫米（mm）； 

h——跌落高度，单位为毫米（mm）；                  h3——秋千座椅高度，单位为毫米（mm）； 

L——防碰撞区域长度，单位为毫米（mm）；            1——在每个秋千位置下面都应覆盖的防碰撞区域地面。 

图8 秋千跌落高度和地面要求 

6.6.3 对于一个或多个旋转轴的秋千，宽度不超过 500 mm 的秋千座椅，单转轴秋千、多转轴秋千、接

触式秋千的防碰撞区域宽度 W应至少为 1750 mm。如果秋千座椅宽度超过 500 mm, 防碰撞区域宽度还需

增加秋千座椅实际宽度减去 500 mm的数值。  

6.6.4 对于在不同秋千架上的秋千座椅，其跌落空间不可以重叠。当秋千座椅在同一个秋千架上，同

时符合 6.6.1 的要求时，跌落空间可以和自由空间相重叠。 如果秋千置于其他游乐设施附近时，则秋

千的跌落空间和其他游乐设施的跌落空间绝不能重叠。 

注：秋千的自由空间和跌落空间见图9。 
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说明： 

1——设备占用的空间； 

2——跌落空间； 

3——自由空间。 

图9 秋千的自由空间和跌落空间 

6.6.5 对于单点秋千的防跌落区域应该是根据 6.6.2计算确定的一个圆状面积。 

6.6.6 防碰撞区域内应有着陆缓冲层，不应有锋利的边角、突出物及可能造成伤害的障碍物，同时不

应存在挤夹危险。应根据秋千的跌落高度，确定缓冲材料和厚度。常用的防碰撞区域地面材料及厚度、

适用高度按 GB/T 34272—2017中表 6的规定。 

6.7 握持与抓持 

应符合GB/T 34272—2017中5.5的规定。  

6.8 设施表面和突出物 

应符合GB/T 34272—2017中5.6的规定。 

6.9 挤夹危险  

应符合GB/T 34272—2017中5.7的规定。 

6.10 缠绕危险 

应符合GB/T 34272—2017中5.8的规定。 

6.11 剪切和挤压 

6.11.1 两个移动部件之间或摆动部件和刚性支撑之间不应产生剪切和挤压危险。 

6.11.2 剪切和挤压点是指直径为 16 mm的杆在设备上被夹持的一个或多个空间位置。 

6.11.3 直径小于 25 mm的开口的剪切和挤夹测试应按 7.13检测。 

6.11.4 直径大于 25 mm的开口，开口与剪切和挤压点的最短距离应符合表 2中规定。 
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表2 开口和剪切或挤压点之间最短距离  

单位为毫米 

最小开口尺寸 最短距离 

25 165 

32 190 

38 320 

48 394 

54 445 

大于 54 小于 152 762 

6.12 秋千座椅的防撞击要求 

6.12.1 秋千座椅和竖直轮胎座 

按照GB/T 28711—2012附录D（规范性附录）的规定进行防撞击试验时，加速度的峰值不应超过50 g

（g为重力加速度，下同）, 平均的表面压力不应超过900 kPa。 

6.12.2 儿童秋千座椅 

儿童秋千座椅的座位部分需要符合6.12.1的要求。当秋千座椅倾倒30°时，从座椅部分的最外边缘

划一条垂直线，如果上面的部分（X）突出于这条线之外（见图10），则这部分应符合6.12.1的要求。 

 

说明： 

X——秋千座椅上端的突出部分。 

图10 秋千座椅倾斜 30°角时上端突出部分 

6.12.3 多个使用者的秋千座椅和秋千平面 

如果秋千平面的直径大于900 mm，按照GB/T 28711—2012附录D（规范性附录）的规定进行防撞击

试验时，加速度的峰值不应超过120 g，平均表面压力不应超过900 kPa。如果直径小于900 mm，按照GB/T 

28711—2012附录D（规范性附录）的规定进行防撞击试验时，应符合6.12.1的要求。 

如果多人秋千座椅不是圆形，若其最宽的部分大于900 mm，按GB/T 28711—2012附录D（规范性附

录）测试时，加速度峰值不能大于120 g，平均表面压力不应超过900 kPa。 

如果多人秋千座椅悬挂方式为单轴秋千，应设有辅助结构以防止在枢纽接头和秋千架倒塌时依然能

防止秋千座椅塌落。 
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6.13 对单点秋千的特殊要求 

固定点应使用旋转万向接头等连接方式，以避免秋千运动时秋千绳发生缠绕。 

当万向接头不是专门为单点固定秋千设计制造时， 则应增加二次保护措施，以防止出现万向接头

失效的情况。 

6.14 对接触式秋千的特殊要求 

秋千座椅应使用竖直轮胎或带有限制横档（如图11），以防止儿童跳向中心轴。秋千座椅应该符合

6.12.1的防撞击要求。 

 
说明： 

1——轮胎或相类似设备； 

2——限制横档； 

3——座位中心。 

图11 接触式秋千座椅示意图 

6.15 外观和涂装 

6.15.1 塑料件的表面应平整、不应有龟裂、破损、皱纹、气孔、飞边溢料、凹凸不平等缺陷。转角过

渡应圆滑，不应有毛刺。 

6.15.2 钢铁制件表面应进行防锈处理。 

6.15.3 金属电镀件应符合下列要求： 

a) 外表面应镀层结合牢固，不应有起皮脱落、露底、漏镀、鼓泡等缺陷； 

b) 耐腐蚀性能按 7.17试验应达到 6级以上； 

6.15.4 镀层的结合强度，应按 7.18中的弯曲法或锉刀法进行试验，且无起皮、脱落等现象。 

6.15.5 金属涂饰件应符合下列要求： 

a) 外表面应光滑平整、结合牢固，不应有起皮脱落、漏涂、锈蚀、裂痕等缺陷； 

b) 涂层理化性能应符合表 3的规定。 

表3 金属涂饰件的涂层理化性能 

序号 项目 指标或要求 

1 冲击强度 按 7.19 试验，试验后无裂纹、剥落等现象 

2 附着力 按 7.20 试验，试验后不低于 2级 

3 耐候性能 按 7.21 试验，经过 500 h 人工加速的老化试验后，应不低于装饰综合老化性能的 2 级。 

6.16 场地要求 
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应符合GB/T 34272—2017中5.16的规定。 

6.17 安装 

应符合GB/T 34272—2017中5.17的规定。 

7 试验方法 

7.1 一般要求 

长度尺寸和角度的测量误差允许值应符合GB/T 1804—2000规定的最粗级（V级）要求。 

7.2  基本参数、重要线性和角度尺寸检验 

采用钢卷尺、钢直尺、游标卡尺、万能角度尺等通用量具抽检。 

7.3 地面距离的检验 

秋千处于静止位置，无加载状态时， 采用钢卷尺或钢直尺对秋千地面距离进行测量。 

7.4 易燃性能的检验 

7.4.1 柔软材料的易燃性能的检验按 GB 6675.3规定的方法检验。 

7.4.2 塑料材料的易燃性能按 GB/T 2408—2008规定的 A方法（平行法）试验。 

7.4.3 其他硬质材料的易燃性能按 GB/T 34272—2017中 6.3.3规定的方法检验。 

7.5 有害物质限量的检验  

7.5.1 涂料中的铅含量按 GB 24613—2009中附录 A规定的方法检验。 

7.5.2 材料中可迁移元素的含量按 GB 6675.4规定的方法检验。 

7.5.3 邻苯二甲酸酯含量按 GB/T 22048规定的方法检验。 

7.5.4 塑料件多环芳烃按 SN/T 1877.2规定的方法检验。 

7.5.5 橡胶件多环烃按 SN/T 1877.4规定的方法检验。 

7.6 塑料件的理化性能检验 

7.6.1 塑料件的力学性能的检验频次为相同材料、相同工艺的塑料件抽检一次。塑料件试样应由相同

材料，按相同工艺 及标准制作。 

7.6.2 塑料件的拉伸强度、断裂伸长率按 GB/T 1040.1、GB/T 1040.2规定的方法试验。 

7.6.3 塑料件的弯曲强度按 GB/T 9341规定的方法试验。 

7.6.4 塑料件的悬臂梁冲击强度按 GB/T 1843规定的方法试验。 

7.6.5 塑料件的硬度按 GB/T 2411规定的方法试验。 

7.6.6 塑料件耐老化性能按 GB/T 16422.1、GB/T 16422.2规定的方法检验。 

7.7 无损检测 

重要的轴、销轴、轴套及重要焊缝，按GB/T 20050中零件检验的有关规定，需要磁粉或渗透检测的

按NB/T 47013.1、NB/T 47013.4、NB/T 47013.5的规定进行，检测结果不应低于Ⅱ级的规定。当材料直

径20 mm以时，按NB/T 47013.1、NB/T 47013.3的规定进行超声波检测，检测结果不应低于AA级的规定。 

7.8 秋千结构强度试验 
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按GB/T 28711—2012附录 C（规范性附录）的规定执行。 

7.9 秋千动载试验 

按GB/T 28711—2012附录 E（规范性附录）的规定执行。 

7.10 突出物检验  

按GB/T 34272—2017中6.9的规定执行。 

7.11 挤夹危险检验 

按GB/T 34272—2017中附录D（规范性附录）的规定执行。 

7.12 缠绕危险检验 

按GB/T 34272—2017中6.10的规定执行。 

7.13 剪切和挤压检验 

检验方法：直径小于等于25 mm的开口，用图12中的手指测试棒测试，如果测试指能进入，且插入

开口不能接触到任何剪切和挤压点，则判定为合格，否则不合格。 

单位为毫米 

 

图12 手指测试棒 

7.14 秋千座位的防撞击试验 

按照 GB/T 28711—2012中6.9的规定执行。 

7.15 外观、涂装与标志检验 

采用目视检查，必要时采用钢卷尺、钢直尺、游标卡尺、万能角度尺等通用量具抽检。 

7.16 电镀件的检验 

按QB/T 3814—1999中第2章的规定检验。 

7.17 电镀件耐腐蚀性能检验 
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按QB/T 3826-1999的规定，进行24 h连续喷雾，按QB/T 3832—1999进行结果评定。 

7.18 电镀层结合强度检验 

7.18.1 按下列方法进行检验： 

a) 被测试为板材制件时，按 QB/T3821—1999中的 2.1.1（弯曲法）的规定进行； 

b) 被测件为线材制件时，按 QB/Y3821—1999中的 2.1.3（弯曲法）的规定进行； 

c) 被测件为管材或不易弯曲的制件时，按 QB/T3821—1999 中 2.2（锉刀法）的规定进行试验，

并选用 QB/T2569.1—2002 中的规格为 200 mm～300 mm 长（不连柄）、锉纹号为 2 号（中齿）

的扁锉、方锉或三角锉。 

7.18.2 弯曲法可由错刀法代替；仲裁时，用锉刀法。 

7.19 涂层冲击强度试验 

按GB/T 34272—2017中6.15规定的方法检验。 

7.20 涂层附着力试验 

按GB/T 9286的有关规定，且按切割数为6、切割间距为2 mm的规定直接在被测件表面进行试验，试

验结束后按GB/T 9286的有关规定进行结果评定。 

7.21 涂层耐候性能试验 

按GB/T 1865和GB/T 1766的有关规定进行涂层耐候性能试验和评定。 

8 检验规则 

8.1 检验分类 

秋千检验分出厂检验、安装后的现场检验和型式检验。 

8.2 出厂检验 

8.2.1 产品出厂前须经生产厂的质量检验部门按本标准检验，符合本标准并附有合格证后方可出厂。 

8.2.2 出厂检验项目按表 4的规定。 

表4 检验项目、检验类别及其对应的要求和试验方法 

序号 检验项目 
检验类别 基本参数/

技术要求 
试验方法 

出厂检验 安装后的现场检验 型式检验 

1 基本参数 √ √ √ 4.2 7.2 

2 易燃性能 — — √ 6.1.2 7.4 

3 有害物质限量 — — √ 6.1.3 7.5 

4 塑料件理化性能 — — √ 6.1.4 7.6 

5 镀锌管厚度 — — √ 6.1.5 7.2 

6 重要的轴、销轴、轴套及重要焊缝 — — √ 6.1.7 7.7 

7 秋千的结构强度要求 — — √ 6.2.1 7.8 

8 秋千的动载要求 — — √ 6.2.2 7.9 

9 悬挂连接方式（秋千绳） √ √ √ 6.3 7.2 
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表4 （续） 

序号 检验项目 
检验类别 基本参数/

技术要求 
试验方法 

出厂检验 安装后的现场检验 型式检验 

10 尺寸要求 √ √ √ 6.4 7.2、7.3 

11 防碰撞保护 √ √ √ 6.5 7.2 

12 跌落高度、防碰撞区域和自由空间 √ √ √ 6.6 7.2 

13 握持与抓持 √ √ √ 6.7 7.2 

14 表面设施和突出物 √ √ √ 6.8 7.10 

15 挤夹危险 √ √ √ 6.9 7.11 

16 缠绕危险 √ √ √ 6.10 7.12 

17 剪切和挤压 √ √ √ 6.11 7.13 

18 秋千座椅的防撞击要求 — — √ 6.12 7.14 

19 对单点秋千的特殊要求 — — √ 6.13 7.14 

20 对接触式秋千的特殊要求 — — √ 6.14 7.14 

21 外观和涂装 √ √ √ 

6.15.1 

6.15.2 

6.15.3a 

6.15.5a 

7.15 

22 电镀件 √ √ √ 6.15.2 7.16 

23 电镀件耐腐蚀性能 — — √ 6.15.3b 7.17 

24 电镀层结合强度 — — √ 6.15.4 7.18 

25 涂层冲击强度 — — √ 6.15.5b 7.19 

26   涂层附着力 — — √ 6.15.5b 7.20 

27   涂层耐候性能 — — √ 6.15.5b 7.21 

28 标志和使用说明 √ √ √ 9 - 

注1：秋千的随机成套性按供需双方的合同或图样规定，未列入成套性的零部件的检验项目不需检验。 

注2：√ 表示应检项目，— 表示不检项目。 

a   
抽现场安装后的样机作型式试验的，跌落保护项目为应检项目；不是抽现场安装后的样机作型式试验的，跌落保

护项目为不检项目。 

8.3 安装后的现场检验 

8.3.1 秋千现场安装后且在投放使用前，应进行安装后的现场检验。 

8.3.2 安装后的现场检验项目按表 4的规定。 

8.3.3 已进行出厂检验并能提供检验记录的项目，可作为安装后的现场检验的见证材料。 

8.4 型式检验 

8.4.1 有下列情况之一时应进行型式检验： 

a) 新产品试制定型鉴定时； 

b) 产品结构、材料、工艺有较大改变，可能影响产品性能时； 

c) 产品停产一年以上，恢复生产时； 

d) 正常生产产品，一年进行一次；  

e) 出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时。 
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8.4.2 型式检验项目按表 4的规定。 

8.5 抽样与判定 

8.5.1 除试验方法中规定的样品制作、取样外，抽样数量为一台（套），不符合标准规定的缺陷分为

轻缺陷和重缺陷，重缺陷的确定原则见表 5，其他不符合标准要求的检验项目为轻缺陷。每台样机有一

项以上（含一项）重缺陷或 5项以上轻缺陷为不合格品。 

表5 产品重缺陷的确定原则 

序号 重缺陷的确定原则 

1 与尺寸有关的各种检验项目中，尺寸超过按 GB/T 1804—2000 的 V 级规定的极限偏差的 20%及以上的 

2 易燃性能出现不合格的 

3 有害物质限量出现不合格的 

4 塑料件理化性能出现不合格的 

5 镀锌管厚度出现不合格的 

6 重要的轴、销轴、轴套及重要焊缝磁粉、渗透或超声波检测出现不合格 

7 
防碰撞保护、握持与抓持、表面设施和突出物、挤夹危险、缠绕危险、剪切和挤压秋千座椅的防撞击要求、结构

强度要求、动载要求等安全项目出现不合格的 

8 金属涂饰件的涂层理化性能出现不合格的 

8.5.2 对不合格品，经返工后应达到合格要求，否则应重新组合或报废。 

9 标志和使用维保说明书、使用管理 

9.1 标志和使用维保说明书 

秋千的标志和使用维保说明书应符合GB/T 34272—2017第7章的要求。 

9.2 使用管理 

秋千的使用管理应符合GB/T 34272—2017第8章的要求。 

10 包装、运输和贮存 

10.1 包装 

10.1.1 秋千可整体包装，也可分体包装，视用户路途，也可裸装。 

10.1.2 包装应能保证产品运输、贮存的要求。内包装应采用具有防潮、减震、抗冲击、耐腐蚀及环保

性的包装材料，外包装应具有正常搬运的堆放要求的强度。适宜的内、外包装或产品贴体包装，有塑料

袋、瓦楞纸箱、木箱及防潮湿的贴体包装等。也可按双方协商确定的包装型式包装。 

10.1.3 包装箱或包装物上的包装储运图示标志 GB/T 191的规定标示。 

10.1.4 包装时应附有产品合格证、使用说明书、装箱单、随机备件。 

10.2 运输 

10.2.1 产品运输时应避免剧烈冲撞和防止机械损伤，注意防潮、防雨、防晒。 

10.2.2 产品不得与有腐蚀、有异味、有异臭的物品、潮湿物品或易燃、易爆物品同装同运。 
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10.2.3 运输中的装卸，应按包装箱或包装物上的储运图示标志规定，采用合理的装卸方法，严禁野蛮

装卸。 

10.3 贮存  

10.3.1 产品应贮存在干燥、通风、无雨漏、无化学性腐蚀及无污染的库房内，严禁长期露天存放。 

10.3.2 产品堆放应遵循包装箱或包装物上的堆码极限要求，堆码之下宜有不小于 100 mm的干燥垫板。 

10.3.3 贮存于库房内的产品，应离开无明火的采暖热源 500 mm以上，库房内严禁烟火。 

10.3.4 严禁与化学物品、潮湿物品或易燃易爆物品同库贮存。 

10.3.5 符合储运要求的产品，自生产（或检验）之日起，贮存期应不超过一年。 

11 质量承诺 

11.1 售后服务承诺 

自消费者购买之日起3年内，在正常使用的条件下，没有人为破坏等故意损坏情况下，产品出现质

量问题，提供免费更换或维修服务。售后质量判定按国家相关规定执行。 

11.2 产品质量保证期承诺 

消费者在收到产品时，需清点数量，检查产品外观，如有发现数量上缺少，产品外观有刮擦、掉漆，

塑料件产品破裂，予以免费更换。产品质量保证期为18个月。 

11.3 安装方面的质量承诺 

11.3.1 装配产品前需核对所有部件、配件表，部件配件明显不全的，应暂不拆除外包装。经二次核对

后，确定后续的后勤保障能够及时提供相关部件配件后，再对产品拆分、安装。 

11.3.2 产品安装过程中必须严格按规定和附件图纸进行，安装现场不得对产品成品部件进行钻孔、打

磨、切削和焊接，安装过程中如发现部件不合格或因包装、运输、保存等原因造成变形的，应更换合格

部件再行安装。 

11.3.3 安装中使用配件（扣件、安全螺丝、帽盖等）应是符合质量标准的合格的产品。 

11.3.4 安装过程中应对地面情况进行预处理，产品周边建筑物和障碍物预留距离不得小于国家标准规

定的距离。 

11.3.5 产品安装完成后应对产品进行全面检查，并在显著位置设置警示牌。 

11.4 维护方面的质量承诺 

11.4.1 产品投入使用前应对设备维护人员进行安全培训，培训时间和实际操作培训不得少于国家规定

的时长和次数。 

11.4.2 生产企业应建有 24小时制的信息反馈平台，对产品质量问题、安全问题的咨询，反应时间不

超过 2小时。 
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